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@ Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug 

(§) Bekannte Armaturenbretter weisen Wandungen zur Auf- 
nahme von Luftfuhrungsmittel auf, innerhalb derer ein 
Luftstrorn von einer Heizungs- oder Klimaanlage zu Aus- 
trittsdusen des Armaturenbretts gelertet warden. Es soil ein 
Armaturenbrett angegaben warden, das auf einfache Weise 
etna Luftfuhrung innerhalb des Armaturenbretts gewahrlei- 
stet 

Das Armaturenbrett besteht aus mehreren Armaturenteilen 
(11, 12), die muldenformige Vertiefungen (18) aufweisen und 
nach Zusammensetzen derselben zu einem Armaturenbrett 
(10) Luftkanale (9) bilden, ohne daS zusatzliche MaSnahmen 
ergrrffen warden mussen. 

Armaturenbrett zur Verwendung im Kraftfahrzeug. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft ein Armaturenbrett fur ein 
Kraftfahrzeug nach dem Oberbegriff des Patentan- 
sprachs 1. 5 

Aus der EP 0 185 856 Bl ist es bekannt, ein Armatu- 
renbrett aus zwei Annaturenteilen auszubilden, die je- 
weils angeformte Wande aufweisen zur Bildung eines 
Kanals. Dieser Kanal dient zur Aufnahme von Kompo- 
nenten der Beluftungs- und Heizungsanlage, beispiels- io 
weise zur Aufnahme von Luftfuhrungsverbindungen 
zwischen einer Heizungs- oder Klimaanlage und den 
entsprechenden Austrittsdusen. Nachteilig an dem be- 
kannten Armaturenbrett ist, daB zur AusbOdung der 
KanSle den Annaturenteilen im wesentlichen senkrech- 15 
te Wande dunner Wandstarke angeformt sind. Es ist 
daher eine passgenaue Ausformung der Armaturenteile 
erforderlich, damit die korrespondierenden Anlagefla- 
chen der benachbarten ArmaturenteOe im wesentlichen 
bundig aneinanderliegen. Weiterhin ist ein groBer Mon- 20 
tageaufwand notwendig, weildie einzelnen Komponen- 
ten der Heizungs- bzw. Beluftungsanlage in dafiir vor- 
gesehene Aussparungen eingesetzt werden mussen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Arma- 
turenbrett derart auszubilden, daB Luftkanale innerhalb 25 
eines Armaturenbrettes auf einfache Weise und in belie- 
biger form gebildet werden konnen. 

Zur Losung der Aufgabe weist die Erfindung die 
Merkrnale des Anspruchs 1 und des Anspruchs 9 auf. 

Der mit der Erfindung nach Anspruch 1 erzielte Vor- 30 
teil besteht insbesondere darin, daB durch die Ausbil- 
dung der Armaturenteile mit muldenformigen Vertie- 
fungen diese nach Zusammensetzung der Armaturent- 
eile unmittelbar als Luftkanale fur die Luftfuhrung von 
einer Heizungs- oder Klimaanlage zu oberflachenseitig 35 
angeordneten Austrittsdusen verwendet werden kon- 
nen. Es ist nicht mehr notwendig, zusatzlich Luftfuh- 
rungsverbindungen innerhalb des Armaturenbretts zu 
verlegen. Dadurch, daB die Armaturenteile aus einem 
vorzugsweise formstabilen Kunststoff bestehen und le- 40 
diglich die muldenformigen Vertiefungen aufweisen, 
kann eine vergroBerte Formstabilitat des Armaturen- 
bretts erzielt werden. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindtmg bestehen die 
Armaturenteile aus einem geschaumten Kunststoff, ins- 45 
besondere aus einem expandierten Polypropylen-Werk- 
stoff. Als zahelastischer Hartschaum gewahrleistet die- 
ser Werkstoff eine erhohte Quer- und Langssteifigkeit 
des Armaturenbretts. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist das 50 
Armaturenbrett an seiner Unterseite einen Eintrittsoff- 
nungsbereich auf, an der die Ausgangsstutzen einer Hei- 
zungs- oder Klimaanlage durch an sich bekannte Befe- 
stigungsmittel gehalten ist Auf einfache Weise wird 
hierdurch die Montage einer kompakten Heizungs- 55 
oder Klimaanlage an ein luftkanalfQhrendes Armatu- 
renbrett ermoglichst, wobei lediglich die Offnungen des 
Austrittsstutzens der Heizungs- oder Klimaanlage und 
die Eintrittsoffnungen des Armaturenbretts zueinander 
korrespondieren mussen. Mit geringem Montageauf- 60 
wand kann zum einen eine Heizungs- oder Klimaanlage 
hergestellt und zum anderen ein integrierte Luftfuh- 
rungskanale aufweisendes Armaturenbrett hergestellt 
und miteinander verbunden werden. An den Austritts- 
offnungen brauchen lediglich entsprechende Austritts- 65 
dusenelemente eingepaBt werden. 

Nach einer weiteren erfindungsgemaBen Ausfuh- 
rungsform gemaB Anspruch 9 weist das Armaturenbrett 


Schalldampfungsschichten aus einem schalldampfenden 
Werkstoff auf, die schichtweise ubereinander angeord- 
net sind. Die aufeinander gestapelten Schalldampfungs- 
schichten weisen Ausnehmungen und/oder Offnungen 
auf, so daB eine beliebige Form bzw. ein beliebiger 
Querschnitt der Luftkanale erzielt werden kann. Durch 
Vorsehen mehrerer solcher Schalldampfungsschichten 
ist es moglich, mehrere ubereinander angeordnete Luft- 
kanale, die sich in verschiedene Richtungen erstrecken, 
auszubilden. Es wird zum einen der bei Betrieb einer 
Heizungs- oder Klimaanlage entstehende Schall wirk- 
sam gedampft Zu diesem Zweck ist das Armaturenbrett 
vorzugsweise vollstandig mit diesen Schalldampfungs- 
schichten ausgefullt. Zum anderen ermdgiicht die lagen- 
weise Anordnung der Schalldampfungsschichten, daB 
sich die Luftkanale in beliebiger Richtung erstrecken 
konnea Die Schalldampfungsschichten sind als ge- 
schaumte Formteile herstellbar und werden an dem 
oberen Annaturenteil, das als HartschaumteO ausgebil- 
det ist, befestigt Vorzugsweise bestehen die Schall- 
dampfungsschichten aus einem flexiblen, offenporigen 
Schaumstoff. 

Zwei Ausftihrungsbeispiele der Erfindung werden 
nachstehend anhand der Zeichnungen naher erlautert 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Armatu- 
renbretts; 

Fig. 2 einen Schnitt durch das Armaturenbrett nach 
Fig. 1 entlang der Linie II-II; 

Fig. 3 einen Teilquerschnitt des Armaturenbretts im 
Bereich eines Luftkanals; 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Blockes 
mehrerer Lagen von Schalldampfungsschichten, der an 
einem oberen Annaturenteil befestigt wird, sowie einen 
Ausschnitt eines durch den Block verlauf enden Luftka- 
nals und 

Fig, 5 eine perspektivische Darstellung mehrerer 
Schalldampfungsschichten, die im zusammengesetzten 
Zustand den Block nach Fig. 4 darstellen. 

Fig. 1 zeigt die Umrisse eines Armaturenbretts 10, in 
dem mehrere Luftfuhrungskanale angeordnet sind Wie 
aus Fig. 2 besonders gut zu ersehen ist, besteht das Ar- 
maturenbrett 10 aus einem oberen Annaturenteil 11 
und einem unteren Annaturenteil 1Z Diese Armatur- 
enteOe 11, 12 bestehen aus einem geschaumten Kunst- 
stoff, vorzugsweise aus einem expandierten Polypropy- 
ien (EPP). Die Armaturenteile 11 und 12 sind derart 
geformt, daB nach dem Zusammensetzen dieser Arma- 
turenteile 11 und 12 Luftkanale 9 ausgebildet werden, 
die von einem Eintrittsbereich 13 des Armaturenbretts 
10, der sich an einer Unterseite des unteren Armaturent- 
eils 12 befindet, hin zu jeweils einer seitlich angeordne- 
ten Seitendusen-Austrittsoffnung 14, zu einer sich nach 
vorne erstreckenden Mitteldusen-Austrittsoffnimg 15 
und zu mehreren im Bereich einer Windschutzscheibe 
16 angeordneten Defroster-Austrittsoffnungen 17. Zu 
diesem Zweck weisen die Armaturenteile 11 und 12 
muldenformige Vertiefungen 18 auf, die nach dem Zu- 
sammensetzen der Armaturenteile 11 und 12 einen Luft- 
kanal 9 bilden, der sich etwa im gleichgrofien Quer- 
schnitt zu den Seitendusen-Austrittsoffnungen 14 und 
zu der Mitteldusen-Austrittsoffnung 15 erstreckt Der 
Luftkanal 9 zu der Defroster-Austrittsoffnung 17 er- 
streckt sich im wesentlichen konkavf"rmig in Richtung 
der Windschutzscheibe 16, wobei sich der Querschnitt 
dies s Kanals 9 im Bereich der Defrosterdusen-Aus- 
trittsoffnung 17 verschmalert. 

Unterhalbdes Eintrittsbereichs 13 ist eine Klirnaanla- 
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ge 21 fest mit dem Armaturenbrett 10 verbunden. Die der Luftkanal 31 gebildet ist, dessen Verlauf in Fig. 4 

KJimaaniage 21 ist in an sich bekannter Weise ausgebfl- dargestellt ist 

det und weist einen Verdampfer 22 und einen Heizkor- Durch das Aufeinanderschichten einer gewissen An- 

per 23 auf, wobei mittels einer Mischklappe 24 die Tern- zahl von Schalldampfungsschichten 30 ist somit ein 

peratur des durch die Austrittsoffnungen 25 der Kli- $ Luftkanal 31 ausgebildet, der bei einem kontinuierlichen 

raaanlage 21 hindurchgeleiteten Luftstroms eingestelit Verlauf je nach den Erfordernissen in beliebiger Rich- 

wird. Im Bereich der Klimaanlage 21 ist seitlich ein Aus- tung verlauf en kann. Zu diesem Zweck mussen die 

gangsstutzen 26 vorgesehen, durch den ein Luf tstrom in Schichten lediglich rnit entsprechenden Pragungen oder 

Richtung der nicht gezeigten FuBraumsauslaBdusen ab- Stanzungen versehen werden zur Ausbildung der Off- 

geleitetwird. 10 nungen32»33, Ausnehmungen 34, 37 und Aussparungen 

In Abhangigkeit von den Erfordernissen hinsichtlich 35, 36. Die Schalldampfungsschichten 30 bestehen aus 

der Dimensionierung des Armaturenbretts 10 lassen einem schalldampfenden Material, vorzugsweise aus ei- 

sichdieArmaturenteilellundl2auf einf ache Weise als nem offenporigen Schaumstoff. Dieser kann als ge- 

Spritzteile herstellen. Durch Verklebung der beiden schaumter Kunststoff, als PE-Schaum oder PU-Schaum 

Teile 1 1 und 12 an den Anlageflachen 28 wird eine f este 15 ausgebildet sein. Die Schalldampfungsschichten 30 wer- 

Verbindung geschaffen. Dadurch, daB das Armaturen- den ubereinander gelegt und seitlich durch geeignete 

brett 10 fast vollstandig mit einem geschaumten Kunst- Befestigungsmittel zusammengehalten. Nachfolgend 

stoff ausgefullt ist — mit Ausnahme der Luftkanaie 9 werden sie untenseitig an dem oberen Armaturenbrett 

bzw. weiterer Kanale fiir elektrische Kabel — wird eine 11 befestigt Da die Luftkanaie durch die Schalldamp- 

kompakte Form geschaffen, die daruberhinaus auch 20 fungsschichten 30 gebildet werden, kann die Montage 

schalldampfend wirkt Zur Erhohung der Schalldamp- des unteren Annaturenteils 12 entf alien. Das Armatu- 

fung konnen Dampfungszonen 27 vorgesehen sein, die renbrett 10 wird somit durch das obere Armaturenteil 

vorzugsweise an Umlenkungen der Luftkanaie 9 ange- 11 und die an diesem unterseitig anschlieBenden Schall- 

ordnet sind Diese konnen aus einem schalldampfenden dampfungsschichten 30 gebildet 

Werkstoff bestehen und nach Herstellung der einzel- 25 Die Schalldampfungsschichten 30 konnen auch aus 

enen Armaturenteile 11 und 12 auf diese aufgebracht einem unterschiedlichen Material bestehen, so daB eine 

werden. Nachfolgend werden die Armaturenteile 11 gezielte Beeinflussung der zu dampfenden Schallfre- 

und 12 zu dem Armaturenbrett 10 zusammengefugt quenz durchgefuhrt werden kana Dazu mussen ent- 

Die Armaturenteile 11 und 12 konnen so geformt sein, sprechende Materialmen unterschiedlicher schallabsor- 

daB ein querverlaufender — nicht dargestellter — Quer- 30 bierender Eigenschaften ausgewahlt werden, die in Ab- 

trager umspritzbar ist, so daB eine ausreichende Quer- hangigkeit vom Ort der Schallquelle bzw. vom Verlauf 

steifigkeitdesFahrzeugsgewahrleistetist. des Schalls innerhalb des Schichtaufbaus der Schall- 

Nach einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- dampfungsschichten 30 angeordnet sind. Durch Erhd- 

dung gemaB Fig. 4 und Fig. 5 ist der Innenraum des hung der Anzahl der Schalldampfungsschichten 30 wird 

Armaturenbretts 1 durch mehrere Lagen waagerechter 35 zudem die Kontinuierlichkeit bzw. GleichmaBigkeit des 

Schalldampfungsschichten 30 ausgefullt Die Schall- Luftstroms — ohne daB scharfe Kanten zur Verwirbe- 

dampfungsschichten 30 bestehen aus einem schalldamp- lung fuhren — erhoht Dies fuhrt zu einer weiteren Re- 

fenden MateriaL Die Schalldampfungsschichten 30 wei- duktion des im Luftstrom transportierten Gerausches. 

sen eine relativ dunne Wandstarke auf, so daB bei einer Daruber hinaus ermoglicht eine soiche mehrlagige An- 

entsprechenden Anzahl aufeinander gestapelten Schall- 40 ordnung der Schalldampfungsschichten 30, dafi Luftka- 

dampfungsschichten 30 ein Luftkanal 31 gebildet wird, nale in beliebiger Richtung verlauf en konnen. Beispiels- 

der nicht nur einen kontinuierlichen Luftstrom in einer weise konnen sich Luftkanaie in der Hohe versetzt 

Ebene leitet, sondern daruberhinaus einen kontinuierli- kreuzen. Dies ermoglicht einen platzsparenden Aufbau 

chen Luftstrom in beliebiger Richtung gewahrleistet des Armaturenbretts. 

Wie aus Fig. 4 und Fig. 5 zu ersehen ist, kann der 45 Zur Abwehr von Bakterien weisen die Offnungen 32, 

Luftkanal 31 in dreidimensionaler Richtung von einem 33, die Ausnehmungen 34, 37 sowie die Aussparungen 

oberen Eckbereich der obersten Schalldampfungs- 35, 36 eine dunnen Verhautungsschicht 38 auf, die je- 

schicht 30 bogenformig nach unten verlaufen und nach weils nach dem Herstellen der einzelnen Schalldamp- 

einer Umlenkung von 90° parallel zu einer Langsmittel- fungsschichten 30 aufgebracht wird Die Verhautungs- 

ebene der Schalldampfungsschichten 30 zu einem seitli- 50 schicht 38 besteht vorzugsweise aus einem Vlies-Werk- 

chen Bereich verlaufen. Zu diesem Zweck weisen die stoff. 
beiden obersten Schalldampfungsschichten 30 jeweils 

eine Offnung 32 bzw. 33 auf, wobei die Schalldamp- Patentanspruche 
fungsschichten 30 im wesentlichen fluchtend zu den Off- 
nungen 32 und 33 ubereinandergelegt sind. Die Offnun- 55 1. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug, bestehend 
gen 32 und 33 haben die Form eines Kreissektors. Die aus mindestens einem oberen Armaturenteil (11) 
zweitoberste Schafldampfungsschicht 30 weist an ihrer und einem unteren Armaturenteil (12X wobei die 
Unterseite eine keilformige Ausnehmung 34 auf, deren aneinanderliegenden Armaturenteile (11, 12) auf ei- 
Verlauf zu dem Verlauf einer Aussparung 35 der sich ner jeweils dem benachbarten Armaturenteil zuge- 
nach unten hin anschlieBenden benachbarten Schall- eo wandten Seite mindestens einen Kanal bilden, da- 
dampfungsschicht 30 korrespondiert. Die Aussparung durch gekennzeichnet, daB die Armaturenteile (11, 
35 weitet sich nach unten hin im Querschnitt keilformig 12) derart ausgebildet sind, daB eine muldenformi- 
auf und weist den gleichen winkelformigen Verlauf auf ge Vertiefung (18) der aneinanderliegenden Arma- 
wie eine Aussparung 36 der sich nach unten hin an- turenteile (11, 12) einen Luftkanal (9) bilden zur 
schlieBenden Schalldampfungsschicht 30. Eine weitere 65 Luftfuhrung von einer sich in einem Eintrittsbe- 
Schalldampfungsschicht 30, die sich nach unten hin an- • reich (13) an der Unterseite des unteren Armatur- 
schlieBt, weist eine Ausnehmung 37 auf, so daB nach enteils (11) anschlieBenden Heizungs- oder Kli- 
Zusammensetzung der Schalldampfungsschichten 30 maanlage (21) bis zu mehreren an iner AuBenseite 
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des Armaturenbretts angeordneten Austrittsoff- 
nungen(14, 15, 17). 

2. Armaturenbrett fur em Kraftfahrzeug nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Arma- 
turenteile (11, 12) aus einem geschaumten Kunst- 5 
stoff, insbesondere aus expandiertem Polypropylen 
(EPP),bestehen. 

3. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Armatu- 
renbrett (10) aus zwei Armaturenteilen (11, 12) be- 10 
steht, die jeweils zueinander korrespondierende 
muldenformige Vertiefungen (18) aufweisen, so daB 
rohrformige Luftkanale (9) gebildet werden, die 
sich von einer gemeinsamen Eintrittsdffnung im 
Eintrittsbereich (13) zu einer Seitendusen-Aus- 15 
trittsoffnung (14) und zu einer Mitteldusen-Aus- 
trittsofmung (15) erstrecken. 

4. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Armaturenteile (1 1, 12) zur 20 
Bildung des sich zu einer Defroster-AustrittsofT- 
nung erstreckenden Luftkanals (9) derart geformt 
sind, daB sich der Luf tkanal (9) von dem Eintrittsbe- 
reich (13) im wesentlichen konkavformig zu den im 
Bereich der Windschutzscheibe (16) angeordneten 25 
Derfroster-Austrittsofmungen (17) erstreckt 

5. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in dem Armaturenbrett 
(10) ausgeformten Luftkanale (9) Eintrittsoffnun- 30 
gen aufweisen, die in einer gemeinsamen Ebene 
angeordnet sind. 

6. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Armaturenteile (11, 12) an 35 
ihren Anlageflachen (28) durch KJebung miteinan- 
der verbunden sind. 

7. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Armaturenbrett (10) 40 
ein sich zwischen den seitlichen Karosseriewanden 
erstreckender Quertrager angeordnet ist, an dem 
das Armaturenbrett (10) durch Umspritzung gehal- 
ten ist 

8. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach ei- 45 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Armaturenteile (11, 12) in 
einem Umlenkungsbereich, in dem der Luftstrom 
eine Richtungsanderung erfahrt, eine Dampfungs- 
zone (27) bildet, in der die Wandung des Luftkanals 50 
(9) mindestens bereichsweise mit einem schall- 
dampfenden Werkstoff versehen ist 

9. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug, insbeson- 
dere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 8, bestehend aus einem oberen Armaturenteil 55 
(11X dadurch gekennzeichnet, daB sich an der Un- 
terseite des oberen Armaturenteils (12) mehrere 
Schalldampfungsschichten (30) aus einem schallab- 
sorbierenden Werkstoff anschlieBen, wobei die 
Schalldampfungsschichten (30) in mehreren Lagen 60 
aneinander angeordnet sind und jeweils Offnungen 
(32, 33) und/oder Ausnehmungen (34, 37) und/oder 
Aussparungen (35, 36) aufweisen zur Aus bildung 
mindestens eines sich in dreidimensionaler Rich- 
tung erstreckenden Luftkanals (3 l)t 65 

10. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach An- 
spruch 9, dadurch gekennzeichn t, daB die Dicke 
und die Anzahl der Schalldampfungsschichten (30) 


derart ausgebildet ist, daB die Luftstromung ohne 
Druckvenninderung durch den Luftkanal (31) ge- 
leitetwird. 

1 1. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach An- 
spruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schalldampfungsschichten (30) l~sbar mit dem obe- 
ren Armaturenteil (12) verbunden sind. 

12. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 9 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schalldampfungs- 
schichten (30) als offenporiges geschaumtes Form- 
teil ausgebildet sind 

13. Armaturenbrett fur ein Kraftfahrzeug nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 9 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Innenwande der 
Schalldampfungsschichten (30) mit einer dunnen 
Verhautungsschicht (38) beschichtet sind zur Fern- 
haltung von Bakterien. 


Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 


* 

— Leerseite 


ZEICHNUNGEN SEITE 1 


Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 


DE 196 20 921 A1 
B60K 37/04 

27. November 1997 



702 048/342 


ZEICHNUNGEN SEITE 2 


Num 

IntC. . 

Offenlegungstag : 


DE 19620921 A1 
B60K 37/04 

27. November 1997 



702 048/342 


ZBCHNUNGEN SEITE 3 



,OB19$g0921 A1 
B60K 37/04 

27. November 1997 


702 048/342 


